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No Pozisyonu

1 59. Fasil notlar1 2-a-4 --- 59. Fasil, 2-a-4 nolu notu ile
bendinde yer alan “kismen metrekaredeki agirlig1 ve plastik
stvanmis veya kismen maddenin yapis1 (kompakt veya
kaplanmis” ifadesinden ne gozenekli) ne olursa olsun, plastik
anlasilmasi gerektiginin maddeler emdirilmis, stivanmis, kaplanmis
degerlendirilmesi. veya bu maddelerle lamine edilmis olan

mensucat 59.03 pozisyonuna gonderilmis;



Perdelik kumaslarda kursun 63.03
sacak ve/veya brode oldugu
hallerde {iriiniin

siiflandirilmasi.

Filament ipliklerden 54.07
dokunduktan sonra taglama,
enzimle asindirma vb.

islemler sebebiyle

dokumadaki filament yapis1
bozularak devamsiz

gOriiniimii alan kumaslarin

plastik maddelerle kismen
stvanmis/kaplanmis ve bu islemler
sonunda iizerinde desenler meydana gelen
(genellikle 50 ila 55, 58 veya 60.
Fasillarda olan) dokumaya elverisli
mensucat ise 59.03 pozisyonunun diginda
birakilmstir.

Buna gore, 59.03 pozisyonundan hari¢
tutulacak esya anlaminda “kismen
kaplanmig/sivanmis” mensucattan, bu
kaplama/sivama islemi sonucunda
tlizerinde desen olusmus olan mensucat
anlagilmalidir.

Ornegin numunenin alinmasi veya
taginmasi siirecinde {lizerindeki
kaplama/sivamanin yer yer hasar gormiis
olmas1 vb. nedenlerle “desen” izlenimi
vermeyen ancak “kismen”
kaplanmig/sivanmis izlenimi veren
mensucat i¢in numunenin esyanin
biitiiniinii temsil eden ilk hali dikkate
alinarak buna gore siniflandirma
yapilmasi gerekmektedir.

63.03 pozisyonuna iligskin Glimriik Tarife
Cetveli izahnamesi agiklama notlarinda;
“Bu pozisyon, ayn1 zamanda, basit bir
iscilige tabi tutulduktan sonra agikca
doniistiirmeye uygun olan, bu pozisyonda
yer alan hazir esya haline gelebilen
mensucati (0r: boy istikametindeki bir
kenarina sarma veya sacak yapilmis olan
ve istenilen boyda kesilip bastirildiktan
sonra hazir perde haline gelebilen tiirdeki
mensucat gibi) da kapsar.” Ifadesi yer
almaktadir.

Buna gore, basit bir islemle perde haline
getirilmeye uygun olan (6r: bir kenarinda
kursun, sagak, sarma, brode vb. bulunan)
rulo halindeki mensucatlar hazir esya
haline gelmis perde olarak degerlendirilir.
Degerlendirme agamasinda, mensucat
dokunurken kullanilan ipligin orijinal hali
onemlidir. Dokuma isleminden sonra
yapilan iglem, iplik ve mensucatin fiziksel
goriiniimiinii degistirse de tarifesini
degistirmeyecektir.



siniflandirilmasi.

4 160. fasilda yer alan “6rme  60.01
tiilylii mensucat” ifadesinin
nasil anlagilmasi gerektigi;
sardondan tiiylendirilmis ile
bukleden tliylendirilmis
iirlin ayrimlarimin
degerlendirilmesi.

60.01 pozisyonuna iligkin Ulusal
[zahname aciklama notlarinda; Orme
tiiylii mensucat (“uzun tiiyli” mensucat ve
havlu mensucat dahil) i¢in “Orme islemi
sirasinda ilave iplikle olusturulan hav
yapis1 ve bukle disinda, 6rme islemi
bittikten sonra, ylizeyinden gegirilen metal
teller veya zimpara kapli donen silindirler
yardimiyla ipliklerin i¢erisinden liflerin
cekilmesine dayanan mekanik apre
islemine (sardonlama) tabi tutulan
mensucat, bu pozisyonda yer almaz.
Bunlar; 6rme tipi, genisligi ve i¢indeki
elastomerik veya kauguk iplik yiizdesine
bagli olarak 60.02 ila 60.06
pozisyonlarindan uygun olaninda
siniflandirilir.” denilmistir.

Buna gore, 6rme tiiylii mensucatta havi
olusturan ilave ipligin tespiti halinde
esyanin 60.01 pozisyonunda
degerlendirilmesi gerekmektedir.

5  Nep (Knops, Neps, Folded) 5606.00.91.00.00 Nep iplikler uzunlugu boyunca diizenli

ipliklerin siniflandirilmasi.

veya diizensiz araliklarla bir ya da daha
fazla iplik materyalinin olusturdugu
diigiimlerden olusan ipliklerdir. Bu
iplikler genellikle bagimsiz ¢alisan iki ¢ift
silindirin kullanilmasi ile elde edilir; ana
iplik aralikli, efekt materyal ise devamhi
olarak sevk edilir. Besleme silindirinin ani
duruslar, efekt materyalinin y1gilmasina
ve diiglimlerin olusmasina neden olur.

[zahnamenin 56.06 pozisyonu agiklama
notlarinda;

“gipe iplikler, genel olarak bir veya daha
fazla tekstil ipliginden olusan i¢ kisim
lizerine bir veya daha fazla ipligin
helezoni sekilde sarilmasi suretiyle elde
edilir. Sarma iplikleri, cogunlukla i¢ kismi1
tamamen kaplar; fakat bazen helezonun
dongiileri aralikli sarilmis halde de
olabilir. Bu sonuncu haldeki iplikler en
cok 50 ila 55. Fasillarda yer alan rotor,
kablo veya fantezi ipliklere benzemekte
ise de, bu cesit ipliklerden, i¢ kisimdaki
ipliklerin sarma iplikleri ile birlikte
biikiilmiis olmamalar1 bakimindan



Poliester ITY Ipliklerin ve @) 5402.33
bu ipliklerden mamul
mensucatin 54.06
siniflandirilmasi.

b) 54.07

a) 58.10 tarife pozisyonunda---
yer alan islemelerin hangi
durumda 61.17, 62.17 ve

63.07 tarife pozisyonlarinda
yer alacaginin
degerlendirilmesi.

b) Uzerinde yer yer
islemeler bulunan 6rme
veya dokuma mensucatin
siiflandirilmasi.

ayrilir...” denilmistir.

Bu itibarla, bir veya daha fazla tekstil
ipliginden olusan i¢ iplik iizerine bir veya
daha fazla ipligin helezonik sekilde
sarilmasi suretiyle elde edilen nep
ipliklerin “gipe iplik” olarak
degerlendirilmesi gerekir.

a) ITY (iki farkli cekimdeki iplik) iplikler
bikomponent ipliktir ve tekstiire iplik
olarak degerlendirilir.

b) ITY iplikten mamul mensucatin
siiflandirilmasinda ise ITY ipligin
kullanim oranina gore degerlendirme
yapilmalidir.

a) 58.10 parga serit veya motif halinde
islemeleri kapsar. Bu islemeler kare veya
dikdortgenden bagka sekillerde de olabilir.
Arka kismina termal yapistirici
uygulanmis olmasi {iriiniin 58.10
pozisyonunda degerlendirilmesini
etkilemez. Islemelerin hazir esya olarak
degerlendirilmesi i¢in igne, cirt bant, toka
veya diigme gibi bir parga ile
teferruatlandirilmis olmasi gereklidir.

b) Izahnamenin 58.10 pozisyonuna iliskin
aciklama notlarinda; “Islemeler, ...
mevcut bir zemin tizerine siislii bir
goriiniis meydana getirmek amaciyla
1sleme iplikleri ile islenerek elde edilir ...
Zemin dokumasi genellikle (islemeden
sonra) tamamlanmis islemenin aksamini
teskil ederek kalir. Fakat bazi hallerde
islemenin tamamlanmasindan sonra zemin
dokumasi kimyasal bir usul ile veya
kesilmek suretiyle ¢ikarilir ve geriye
sadece isleme kismi kalir. Bazi islemeler,
isleme iplikleriyle degil serit veya
kaytanlarla yapilir” denilmektedir.

[zahnamede bu pozisyonda yer alan
islemelerin baslica; (I) goriilebilen zemini
olmayan islemeler, (II) islendikten sonra
zemin dokumasiyla birlikte kalan
islemeler ve (III) aplikasyonlar olarak {i¢
grup altinda toplanabildigi
belirtilmektedir.



39.21 tarife pozisyonunda |---
yer alan esya ile 59.03 tarife
pozisyonunda yer alan
mensucatin birbirinden

ayrimi ve bunlardan mamul
esyanin siniflandirilmasi.

58.10 pozisyonunda siniflandirilan esya
“isleme”nin kendisidir (Embroidery).
Anilan pozisyon “mensucat” (fabric)
tiirii esyanin siniflandirildig: bir
pozisyon degildir. Bu itibarla, asli
karakteri itibariyle mensucat olarak
siiflandirilmasi gereken esya, sadece
tizerinde isleme bulundugu i¢in bu
pozisyonda degerlendirilemez.

Esyanin 58.10 pozisyonu kapsaminda
“isleme” olarak degerlendirilmesi i¢in bu
pozisyona iligkin

[zahname notlarinin dikkate alinmasi
gerekir.

Plastiklerin dokumaya elverisli
maddelerle olan karigimlarinda
siniflandirmanin nasil yapilacagi 39. Fasil
genel aciklamalarinda, 59. Fasil
notlarinda, 56.03 ve 59.03 tarife
pozisyonu agiklama notlarinda yer
almaktadir.

Bahse konu izahname hiikiimlerine gore;
dokumaya elverisli mensucatla
birlestirilmis olan ve dokumaya elverisli
mensucatin sadece mesnet olarak
kullanildig1 gézenekli plastikten deri
benzeri levhalar, yapraklar ve seritler
39.21 pozisyonunda siniflandirilir.

Dokumaya elverisli mensucatin sadece
mesnet olarak kullanilip kullanilmadiginin
tespitinde;

- Esyanin esas kullanim yiiziiniin tespit
edilebildigi ve bu yiiziin gézenekli plastik
degil dokumaya elverigli mensucat oldugu
durumlarda, mensucatin takviye edici
amacin otesinde bir islevi oldugu ve
tirtintin 39.21 tarife pozisyonu diginda
kalacagi,

- Esyanin her iki yiiziiniin de (dokumaya
elverisli mensucat ve gozenekli plastik)
suni deri efektinin olusturulmasina
yonelik olarak iglem gordiigiiniin
anlasilmasi halinde, esas kullanim yiiziinii
gozenekli plastik olustursa bile
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Kumaglarda ekru rengin
degerlendirilmesi.

mensucatin takviye edici amacin 6tesinde
bir islevi oldugu ve 39.21 tarife pozisyonu
disinda kalacag,

- Bunun disinda, desensiz, agartilmamus,
agartilmis ya da tek sekilde boyanmis
dokunmus mensucat, plastikten plaka,
levha ve seritlerin bir yiiziine tatbik
edildiginde, sadece takviye edici amaca
hizmet ettigi; buna mukabil tiiylii
mensucat, desenli, baskili ve daha ayrintili
calisilmis mensucatin bu sekilde
kullanilmasi halinde takviye edici amacin
otesinde bir islevi oldugu ve tirliniin 39.21
tarife pozisyonunun disinda kalacagi,
kabul edilecektir.

Yukaridaki tespitleri yaparken, deriyi
taklit etmek i¢in kullanilan kabartilmas,
yumusak ve renkli plastikten tabakanin
varlig1 esyanin 39.21 pozisyonunda
siniflandirilmasi i¢in tek basina yeterli
karine teskil etmeyecektir.

Giimriik Tarife Cetveli Izahnamesinin 11.
Bolim Alt Pozisyon Notlarinda
“Renklendirilmis (boyanmis veya baski
yapilmis) iplik” asagidaki gibi
tanimlanmaistir:

“Beyaz veya ucucu renkler disindaki
renklere boyanmus (kiitle halinde olsun
olmasin), veya baski yapilmis veya
boyali/baskili liflerden meydana gelmis;

Yukaridaki tanimlar, gerekli degisiklikler
yvapimak kaydiyla, 54. fasildaki
monofilamentlere ve seritleri veya
benzerlerini de kapsar.”

Buna gore, liflerin veya bunlardan mamul
mensucatin “renklendirilmis” kabul
edilebilmesi i¢in boyama veya baski1
islemine tabi tutulmus olmasi
gerekmektedir.

Bu cergevede siiflandirmaya konu edilen
liflerin veya mensucatin “ekru” rengini
boyama veya baski islemi neticesinde alip
almadigi tespit edilerek buna gore
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11

Disk seklinde, ortasi delik,
cam liflerinden dokunmus
mensucattan esyanin
siniflandiriimasi.

Dondurucu cihazlar i¢in
"dikey tip" ve "yatay tip"
ayriminin yapilmasi.

degerlendirme yapilmasi gerekmektedir.

7019.90.00.10.00/Cam lifinden mamul olan esya, dokunmus

84.18

mensucattan olmakla birlikte yerine gore
hazirlanmis halde oldugundan, 'dokunmus
mensucat' olarak 7019.59 alt
pozisyonunda degil; dokumaya elverisli
liflerden mamul esya olarak
7019.90.00.10 alt pozisyonunda
degerlendirilir.

Dikey tip: Bolmesine/bolmelerine cihazin
On tarafindan ulagilabilen sogutma
cthazini ifade eder.

Yatay tip: Bolmesine/bolmelerine cihazin
iist tarafindan ulasilabilen sogutma
cihazin ifade eder.



